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beidcn Gewinde zustnnde konunt, sondcrn es stellt 

Patenta nspriiche : sich zunachst entlang der Schraubenlinie eine Linicn- 

beruarung zwischen den In Etagriff stehenden Flan- 

1. In cin Normalgewinde einscbraubbarcr ken em. Dies hat zur Folge, dafi insbesondere die 
Schmubbolzen, an dessen Schaft am freien Hnde * Flanken des NormaJinnengewmdes entlang cfieser Li- 
em Norntalgcwindc und an dam daran anschhc- nle beso riders stark besmsprucbt und demeatspre- 
Benden Abschnitt em Sicherungsaewinde mit gtei- chend stark verformt werden, so daB ein Absc±trauben 
cher Steigung ausgebiJdet rind, zwischen dessen des Narmafinnengewindes fiber das Noraalgewinde 
Gewindekamm und Gewiodegrund des Normal- des Boteens nur schwergangig vor sich geht und cine 
innengewiiideasowie zwischen Gewindekamm des k0 Zerstdrung des Ncrmalgewindes zur Folge hat. Um- 
Noimalinnengewtndes und dem Gewindegrund gekchrt rekht diese Vetf ormung nicht aus, cine wirk- 
des Sk&errmgsgewindes jeweils ein Abstand frei- same Sidiening des Schraubbolzens am Sichemngs- 
gehaiten ist, wobei die Profildicke des Sicberungs- gewinde zu gewahrieisten, da verbal tnismaBig kleine 
gewindes groflcx aJs die des NormaJgew indes at, FlachenteSe der Flanien in RdbschhiB stehen, zumal 
und der AuBendurehmesser des Sichemngsge win- 1 5 durch das Stauchen der SkJierrogsgewindegfrige de- 
des Uciner aJs der des Norraaigewindes ist, da- ren VmnB nkfat gleichforraig sein kaim. 

durch gekennzetchnet, daB Aufgabe der Erfindung ist es, einen Schxaubbotzen 

a) in an sich bekannter Weise die Flankenwm- mit eincm fiber eine gewisse Tcillange des Boteens 
kel der gerade ansgebildeten Flanken des St- sich erstreckenden Normalgewinde und eincm sfch an 
chcrungs- und des Normalgewindes (166 -» diese Streckc anschlieBenden Sicberwgsgewmde an- 
tew. 16a) unteremander gfeich sind, zugeben, bci weichem beide Gewinde derart auigebil- 

b) der Kerndurchmesser (2ft/t) des Siche- der sein soften, daB sic in eincm Arbettsgang herge- 
rungsgewindes (16 b) kleiner als der Kern- stellt werden kbnnen, im Bereicb des Sicbenmgsge- 
duichmesser des Nonnalgewindes (16a) ist, windes ein flachenh after Gewindeemgriff uber die 

c) daB sich die Seitenwande (42) der am Ge- is gesamte Flankenbreite gewShrleistet ist, die Gefahr 
windegrund des Sicherungsgewindes ge- des Festfressens der zusammenwirkenden Gewinde- 
btldeten Aussparung (36) bis zu den Schnitt- gSnge vermieden und ein voller Eingriff des Normal - 
stellen mit den Flankcn (30, 31) des gewindes in das Gegcngcwinde erzielt wird. 
Sicherungsgewindes (166) im wesentlichen Diese Aufgabe wird mit eincm Scfaraubbolzen ge- 
radial erstrecken und *> maB dem Obcrbegriff des Patentanspruches 1 durch 

d) der Kerndurchmesser (2RR) im Sichc rungs- die Merkmalc dieses Patentanspruches geldst. 
abschnitt am Gewindegrund (41) der Aus- Hemmgewinde afs solohe, bci wefchen ein Oewin- 
spaning (36) kleiner ist als der Durchmesser deeingriff fur eine gewisse Breite der Flanken gewahr- 
{2RA), auf dem der gedachtc Scbnittpunkt leistet ist, sind an sich bekannt, beispielsweisc durch 
benacfabarter Flanken (30, 31) des Siche- » die GB-PS 573602 bzw. US-PS 341 145. Diese Ge- 
rungsge windes (166) licgt. winde sind aber nicht in Fortsetzung eines Normalge- 

2. Schraube nbolzen nach Anspruch 1, dadurch windes vorgesehen, so daB die Probiematik der ein- 
gekennzeichnet, daB in an sich bekannter Wetse hcitiichen Herstellung des Normalgewindes und des 
der Kriimmungsradius (r) des Bodens der Aus- Sicherungsgewindes ebensowenig angesprochen ist, 
sparung (119) im wesentlichen gleich dem axialen 4D wie die hierfiir notwendige besondere Ausbiidnng des 
Abstand (r) ist. Normalgewindes bzw. des Sicherungsgewindes. 

Im folgenden werden die Besonderhetten der Aus- 
bildung und der Herstellung der beiden auf einem ge- 

meinsarnen Schraubbolzen nnterzubringenden Ge- 

4 r » winde in Verbindung mit den Zeichnungen nSher 
erlautert. In diesen Zeichnungen zcigt 

Die Erfindung bezieht sich auf einen in ein Normal- Fig. 1 schematise!] den Unterschied zwiscben ei- 

gewindc einschraubbaren Schraubbolzen, an dessen nem Standardgcwindcprofil und einem Sichemngage- 

Schaft am f reien Ende ein Nonnalgewinde und an dem windeprofil, 

daran anschlicBcnden Abschnitt ein Sichemngsge- w Fig. 2 einen TeillangsschniU durch eine Schraube 

winde mit gleicher Steigung vorgesehen ist. und emen Innengewindekorper, woraus der Gcwin- 

Ein Schraubbolzen, bet weichem einzelne Gcwin- dcrestsltz ersichUich ist, 

degange ats Sicherungsgewinde dtenen, ist durch die Fig. 3 eine Ansicht, tetlweise im axialen Schnitt, 

US-PS 2371 365 bekanntgpworden. Bei dem doit be- durch einen Schraubbolzen gemaB einem Ausfiih- 

schriebenen Schraubbolzen wird zur Ausbildung des »> rungsbeispiel der Erfindung, 

Sicherungsgewmdes zunachst ein Normal gewinde F i g. 4 einen vergroBerten axialen Schnitt durch den 

iibcr die ganze Gewirtdelange des Bolzcns gerolit und Schraubbolzen nach Fig. 3 in Eingriff mit einem In- 

danacb ein Teil der Normalgewindegange gestaucht, nengewindckiVrper mit Standardgewinde, 

so daB fur das Sicherungsgewinde gewolbte Flanken Fig. 5 eine Teilanstcht von zwei Werkzeugen zum 

entstehen. Dabei hai das Stauchen eines Tciles der m Walzen des Gewindes auf die Schraube von Fig. 3. 

Gewindegange den Vortctf, daB bekle Gewindeab- Fig. 6 einen vcrgroBcrtcn Qucrschnitt entlang der 

schnttte in cin und dcmselben Arbeitsgang rolUert Linic 6-6 von Fig. S, 

werden konnen. Das Stauchen einzelner Gewinde- Fig. 7einen schematischen Axialschnilt entiang ei- 

gSngc hat aber umgekehrt den Nachtcil. daB die Sci- ncr Steigung des Sicherungsgewindes fiir einen 

tcnflanken am Sicherungsgewinde gewoibt sind, so ^ Schraubbolzen gemiiB der Erfindung, und 

daU beim Einschrauben des Sicherungsgewindeab- Fig. K einen vcrgroBerten Axialschnitt durch einen 

schnittes in das Normalinnengewinde einer Schraube Teil eines anderen Ausf uhrungsbeispiels des Schraub- 

kcine Flachenberuhrung zwischen den Flanken der bolzens mit Sicherungsgewinde, die in einen lnnenge- 
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windekdrper mit Standard gcwindc emgrerft. 

Furdie Zwecke der Erfinduog wild cin Sicberungs- 
eewinde angegebcn, das vdm theoretisdieii Grnndgf- 
^S^JhT^hiBdsneT Uinncht abwejcht, urn 
eme vSbesserte Sicbcrung „ach Ejmchrauben m em 
Gegen- Oder Staiidantammgewiride zu «£*«>J D .*» 
Sieneningsgewinde gewihriefcter einen grrtwi Sitz. ist 
nidit blenders cmfrftedBdi gegeiiuber Toteranz- 
sebwankungeo und eotwickclt cin bote* Hemmungs- 
dHstanomcSt ohnc zu Moclderen, wenn es in das Ge- 
-en- oder Standardgewinde emgeschraubt ist. Die 
Heromung wird dadurd. enefcht, daB d^Gewtnde- 
rita-e wetter als brim theoretiscfaen Grundgcwmde- 
proll fur da* aandardgewinde gemacht *^c"> ^ 
einen ideichma&igen Feststtz anf semen Flanken zu u 
gewahrtotcn. wcroi es in ein Standaidinnengewwde 

e "lUtad^ , BlcSiertn auszuschlieBen oder klein zu 
halten, das beim Kinsdirauben des AiiBensicherung^ 
gevindes in ein Gewiiuieinin^tandardgewuttle auf- 
Uetea koonte, ist der Aufleodurcbniesw des Sicbe- 
mneseewindes kleiner ate der Vlcinsle AuflendureJi 
meSTdes Standardgewindes, urn ein Spiel 
den Spitzen des Sfcfacrungsgcwindes und dem Grand 
de» Standaidteiseirinnengewiridc5 zu crnclen, so oan 
e^e eSteiuKi/odeT piastre Erbabung des 
AuSendurchmessers des Hemmw^gewmdes , und/ 
Oder <hird> den Gewindetestsitz gestaucbtts Metall 
to aufgenommen werden konncn. ZusfitzKch ist eine 
AusspJung zwischen benachbarten Gcwndcgangen i 
des Hemmungsgewindes vorhauden, die m axialcr 
^J«^oBerTdte Aussparung ist. die durch das 
Dreieck zwischen benachbarten Gewindegangen be- 
Brenzt wird, urn ein Spiel zu ergeben, das fiei eine 
elastische tmd/oder pWutoche Vernog^ng 6cs 
Kernduiehmessert des Innengewtades ™%<*V 
durch den Gewindelestsrtz gesteuchtei Metall aut- 
nimmt. Obwobl die Hefe der Aussparung 
den benachbarten Gewindegangcn des Hemmungs- 
gewindes untersdiiedlicb sein kann, was yom Harte- 
verhaltnis der Werkstoffe des Innenge^noek^pers 
und des Hcmtimngsgewinde* abhaiigt ist d,e Tbefe der 
Aussparung so bemessen, daB ihr Boden oder *r 
Grund skh radial taoen zum ««« te " JES?"^ 
messer det Standardinnengewindcs brfmdet, und 
zwar vorzugsweise die Aussparung eine groflere Tiete 
als dersctofe Grund des Grundgewindeprof. S sow* 
vorzugsweise Seiten hat, die insgesamt radial zu der 
Achse des Hemmungsgewindes verlaufen und ^deasen 
Flanken an einer Steile schneaien, (he s*h |M Ort 
des Flankendurchmessers des Hemmungsgewindes 
oder dazu radial innen befindet. 

Der Boden der Aussparung ist yortedhafterweise 
ieweils am Obergang zwiscben dem Grand der Aus- 
sparung und den Seitenwanden der Au^ar^g abge- 
rondei Die Abrundungen erhbhen die Lebensdauer 
des GewindekOipera durch Verringenmg von Span- 
nungskonzeotration bcUachtlich. Bei einem Awfuh- 
rangVbeisoiel (Fig- 8) Reman der Erf-ndung hat der 
Radius der Abnindungen einen solchen Wat, daB der 
Grund der Aussparung insgesamt einen balbkre'slor- 
migen Querschnitt hat, der die Spannungskonzentra- 

""nJ? S Flf 3 8e«'8"= Schraubbofeen 10 ist dazu 
beslimmt, mit einer mtt Innengewinde verKhcnen 
Mutter II 4 ) zusammenzuarbeiten, die Stan- 



taJlschaft 14 mit einem Schraubcngpwinde 16 ^ 
ncr AuBerwand 18. Der Scbraubboteni 10 hat einen 
KopC 20 an seinem obcren Ende,und da^&ch^u^h- 
geiiinde 16 emtxeckt skh votn VnrAifcnde bis rum 

5 K ^^aubcngev™dc 16 auf dem Schaft 14 hat 

bengewinde^ngt l€n. die ftci in St^^f??^: 
rfn^LIto Inne^ig^winaekoipert 11 (vgL F.g. 4) 

HeXnungsgewinck^aiige 16 fc, die m etnen Featotz 
auf den S^ardgewindegSiigen 12 des Innengpwm- 
dekorpers 11 trcten kdnneo, urn eine Hemimin^wir- 
kuns dazwischen zu erzielcn. . . 

is Die Gcwindegange 16a mlden einen k^tinu^ifi- 
chen bemmunff&eien Gewiiideabschnm, der sich von 
^Votderendcoder seiner Nahe auf ^ AuBen^e 
18 auf einem Lai-gaabsehnitt des Schafts 14 ejWeckt 
und an einer Steile endct, die vom Kopf 20 der 
*> Schraube 10 getrennt ist. Die Gewindcgan»e 16<» ge- 
walirleisten einen hemmungsfreien Eingnff in die 
StandardgewindegSnge 12 der Mutter 11. 

D^ScrSnbe^^ndegange 16b bilden eine Fort- 
setzuna oder Verlangerung der Gewindegange 16a 
und damit einen kontinuierlicben Sicberun^^win- 
deabachnitt. der sich entlang dca ubria^Ab^nitte 
der AuBenwand 18 des Schaftes 12 errfreckt. Dw &- 
cherunogewindegange l* b wcichen von den Stan- 
dardgewindegangen insofem ab, als 5ie einen Flan- 
) kendVchmesW 28 (in Fig, 4 in Stnchlnue abgeW- 
det) haben, der groBer ab der maxirnalc Flanken- 
durchmesser des Slandaidinnengewmdes der Gewm- 
degange 16« ist, die einen Flankendiuxlimesser 29 (in 
Striclu^abgebildcl) haben. Die Gewmdegangj \*b 
sind hier mil einer ebenen Vorder- und Hinte^ 
30 bzw. 31 abgebildet, die den gleichen Flankcnwrakcl 
wie die Vorder- und Hmterflanke der Ge^ndegange 
16a cinachlicBcn, und die Gewmdeaange 16b haben 
an einer belieWgen radialen Steile erne aaiaJe Breite, 
m die groBer als die cntsprechende maxunale Breite m- 
nerhalb der eingef uhrten Totcranzgrenzen isl 

Die Sicheningsgewinde^nge 16& weichen ferner 
von den Standardgewindegangcn dann ab, daBneci- 
ncn AuBendurdimesser haben, der Werner als der rm- 
« nimale AiiBendurchmesser fiir das Stanoaixigewlnde 
Oder die Gewindegange 16« ist. Die Gewindegange 
16b wcichen auch von dem Standardgewinde des 
Gmndgewindcprofils darin ab, daB ste eine n Kern- 
durcbniesser haben, der kleiner als der Uemste Kern- 
* durchmesser der Standai^nnengewindegange lZist, 
sowie vorzugsweise einen Kemdurchmcsscr haben, 
der kleiner als der kleinste Durchroesser fur das Stan- 
dardgewinde oder die ^wmde^n^l6^- 
Die Sicherungsgewmdegange 16b des Schrauben 
« gewindes 16 bilden einen kontmuierl^ien F«tsitz^ 
benimiings^windeabschnitt auf der Schraube 10, die 
in den iStz auf den Gewindegangcn Uauf dem 
nnengewindekorper 11 tritt, urn dazwischen erne 
Hemrnung und ein Stauchen von Metall zu erziclcn 
t* wenn die Schraube 10 in den InnengewmdekOTper 1 1 
cimceschraubt wird. Da die Schraubengewindegange 
16b einen Flankendurchroesser haben der goBcr s i s 
der maxima* Flankendurchmesser der Standard- 
schraubengewindegange ist, isl die Breite der Auaspii- 
runP.cn zwischen den benachbarten Gewmdegangen 
16b kleiner als die Breite zwischen den Seitenflanken 
der Standardgewindegange 12 auf dern Ini^ngeWin- 
dekdrper 1 1. Wenn daher die Standardgewindegange 
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12 auf dem Innengewindckorper 11 m d* Gewinde- 
A*rc 16b auf der Schrfli.be 10 eingretfen. treten s« 
S, F«tsitz aufeinander. wie durch die doppelt scbraf- 
fierten Flachen in Fig. 4 angedentet isl, und bew.rken 
dt Staucnung von Metall. Dfl der Rankerrwrnkel fur 
d* Sicheruntfgewinde 1*6 gleich dem fur das ^tan- 
uTrdgeSu in dem Innengewindekorper ll»t. 
Habef die S.dierungsgcwindcgBnge 
maOige Festshztiefe auf ihren Cicwindeflanken. 

wSn der Sd.raubenbol.en 10 aus emem harteren 
Werkstoff als der Inncngewindekorper 11 bestem 
dflrvnwird der groflte Teil des Melfllls.der durd^den 
Oewindefestsitz geMaucht w^d von den Gewmde 
zanaen 12 des Innewgewmdekorpers 11 BestoucWj 
EX Hie* in Hohlraume oder Aussparungen 35 und 
36. die radial auflen brw. innen zu den Sprtzen der 
Ge'windeeanec 16b angeordnet s.nd. 

Welder ^raubbolzcn 10 aus einem wearer, 
Werkstoff als der Innengewindekbrper 12 brtdM. 
wird ein groBer Teil des Metalls, das durch den Ge- 
wSdeteSiz gestaucbt wixd. von den Ge^ndegangen 
Wfe der Schrlube 10 gestaucht. und er fl.eBt ,n d.e 

A "SraS^^ Aufnahme ge^uchtcn 
Metalls werden durch den SP* l £ u ^~^** 
Spitzen der GewindegSnge 16b ^ s Jd*"^**™ 

10 und dem Grund der Gewndegange 12 ^'Mutter 

11 eebiWct. Da die Gewindegange 1*6 euien AuBen- 
"urfhmesser haben, der kteiner als der WemsU 
Auflcndurdimesser der Stamlard^windegang isM* 
rin relativ eroBer Spielraum 35 vorhanden. der groB 
g^ugLTuKi allesin ihn gesUuchte Metall aufzu- 

^DTe 6 Aussparungen 36 zur Aufnahme gsiauchtcn 
Metalls sind in axialcr Ebene groBer ah dK Ausspa 
rung, die durch das Dreieck zwwcben den bcnachbBr- 
£n B Gewindegangen l*b begren« ^ i h <^ 
Dreieck dessen Se ten koplanar mil den Flanken W 
und31lte«nundde S senSeheitelmmk«der P ro ia .erte 
Stpufkt 38 der Flanken ist. Die Au^pmngen 
3* er*?ecken sieh im bevorzugten Ausfuhrungsb^ 
spiel radial nach inncn bis zu cuw ^« fe ' d * jf°"f* 
lis die Tide is., die durch den kleinsten Kerndureh- 
messer fur ein Slandard^wmde des |le*he « Gnmd- 
orofils bestiromt ist, *ie durch e.ne StncWuue 39 in 
Fi« 4 abgebildet ist, und vorzugswe.se b» zu emer 
Er^erenTiefe als der Scheiielpunkt 38. Die Ausspa- 
rungen tthabeneinenimwesenmchencb^ 
41 Jndgegenuberliegende Seilenwar.de 42, die. nsge- 
*Ll radial zur Achse der Schraube 10 vomGnmd 
41 verlaufen und die Flanken 30 und 31 der benach- 
b^ncn Oewindegange l*fe an e-er ^.c ^h^den, 
die radial am Ort des Flankendurchme^r, der ^ 
windeeanee l*fe oder dazu radial mnen hegt. Die Set- 

sind vorzug^ le^n«gt,nm 
w^vom Grund 41 zu flirero Schnittpunkt nut den 

Schnittpunkt zwischen den Sei^w^don 42 den 
FUnken 30 und 31 bcfindel ach vorzugswefce aririner 
^ieradial auBeu zu den Spades S^darf- 
eewmdes 12 auf dem Imumgewindckorper 11 Wgt, 
^^enausFifr 4 e^lid^. 

ist ersichtllch, daB das Volume* ^^^^^ 
zwischen den bcuachbarten GewradegSngea fur eine 
ITjgng 5eT Gcwmdes grflBer ate das Votanen der 
Au^arungdrs Drriecta zwischen den Gewmdcgan- 
«en l*f> fur cine Steigong <fes Gewindes at. 
* AnsdenvorangegangpnetiAusfdhrongenTstfemeT 



ereichtlich. daB die Aussparungen 36e.nen Sp>elraum 
bilden, der sich radial nacb innen von der Sprta der 
Standardinnengewindegange 12 auf dem 
windekorper 11 erstreckl und wesentlwti groBer m 
. axialer Ebene als der maximale Spielraum ist, der »Kti 
radial nach innen von der Spitze der Gew.ndegange 
12 erstreckl und durch die Aussparung zv/Kchen den 
Gewlndegangen l*o gebtldet ist. so daB von den Oe- 
^^Tl» gestauchtes Metal) I fre. von den 
in AussparungenSfiaulgenommen wnd damn em Btok- 
kleren zwitihen dem Schraubbolzen 10 und der Mut- 
ter 11 wegen ungeniigenden Spielraums fur das ge- 
stauchte Metall nicht auflritt. Durch die Vowendung 
von insgesamt radial vertaufenden Se.tenwanden 42 
I? fur die Aussparungen 3*. die vorzugsweoe die Ban- 
km der GewindegSnge 1** an einer Stelle radial in- 
nen zu dessen Flankendurchmesser sdtneiden. wird 
Metall von den Flanken der Gewindegange l*b aut 
ihrer ganzen Lange gesuucht. damit e.ne maximale 
;o Hemmungerzicftwird.DaduJchw.rdauchgewahrlei- 
He, daB das gestauchte Metall frei in die Aussparun- 
gen 36 cintreten kann. 

Es soil darauf hingpwicsen werden. daB der AuBen- 
durchmesser der Hemmungsgewindegange 16ft an 
•i steifl und der Kemdurchmesser des Innerigegengc- 
windes 12 wegen clastischcr und/oder plast«cher 
Deformation abnlmmt,wobeidieGrBBe des Anst«gs, 
wenn uberhaupt vorhanden. von dem Harteverhaltnis 
d^r W^offe und der Art der Wertatoffe abhangt. 
in die fur die Schraube 10 und den lnnengewwdekfirper 

11 v^rwendet werden. 

Aus der vorangegangenen Beschreibung oes 
Schraubbolzens lOgemttBFig. 3 und 4 ist 
daB die Gewindegange 1*« einen unbfockierten fc»n- 
„ griff in die Gewindegange 12 des '«"* n |?'T* !k "; 
Dcra 11 gewShrleisten und daB das Sicbern der 
Schraube 10 durch den JnnengewindekBrper _zur Er- 
zeugnng der gewunschten Hemimmg durch den Ge- 
wir^ankenfestatzzwischendenGew.ndegangenl2 

«> der Mutter 11 und den Gewindegangen l*fe des 
SchraubboLrens 10 gewahrleUtet ist. Diese Hemmung, 
d^r^Senim S^hraahbolzen 10 und der Mutter 
11 bereestellt wird, verhinden wirtaam ein uner- 
wiinschWslAen des Schraubbolzens 10 von der Mut- 

spaningen 35 und 3* kann diese Gewmdef estt^wm- 
nVungohne Blockieren zwischen dem Scluaubbolzen 
lOund der Mutter 11 erreidit werden, so daB em wie- 
dcrholtes Ein- und Aussdwauben mttglich ist 
,» Esfctfernerersichtlich, daB eine Gewindenanken- 
festsitzbemmung erreicht wird. ohne daB d,e Gewm- 
dejmnge der Mutter 11 wie bisher welter abgerundet 
we^mussen. Das f uhrt zu w^aflhd^n Befc- 
stigungsmittelpaaren, da der Scbraubboben i 10 zu- 
ss »SmSi mil Muttern verwendet werden kann, <be 

Sta W^^SSa'Sl der Schraubbolzen mil Nor- 
mal- und Siclwimgsgewmde m eineni 
heraestellt werden koonen. Dies ist be- dem Sd^aub- 
M botoennach der Erf indurig, wie im f olgendcn eriauten 

"'zir^stenung wird ein Sdoaubbotenrohling 49 
zwischen zwei Walibacteu 50 und «/^ OTC ™ <"*f" 
Atechnitt zur Formung der Gewhidegitage l*a d« 
« Normalgewindcs und cinem ^^" A }f^l^ 
Forwuni der Sicherungsgpwindegan^ 1*6 ^*» b ? 

bfcWahb-eken 50 und 51 sind hier ate ebenfte- 
chige, zusaramengesetzte Backen abgefcddeU und da 
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beidc Backen 50 und 51 den glcichen Aufbau hahen, 
hraucht nur der Backen 50 genauer beschrieben zu 
werden. 

Der Backen 50 hat einen crsten Backenabschnitl 
55 mil mehreren insgesamt diagonal verlaufenden 
Gewindegangen 56 mil Standardprofil. 

Der Backen 50 wefel ferner cinen zweitcn Backen- 
nhschnit! 57 mit mehreren ebenfalls insgesamt diago- 
nal verlaufenden Gewindegangen 58, die so geformt 
sind, daB sie die Sicherungsgewinde gange 166 erzeu- 
gco. Zu diesem Zweck haben die Gange 58 des Bak 
kenabschnitts 5? einen Flaokenabstand, der kleiner 
els der Flankenabsiand der Gange 56 im Backenab- 
schnilt 55 zur Formung der Standardgewindegange 
16a ist, so daB die Gcwindegange 16 ft, die durch die 
Gange 58 geformt werden, einen groBeren Flanken- 
abstand haben. Ferner befindet sich* wie am besten 
aus Fig. 6 ersichtlich ist, der Grund der Gange 58 
rechts vom Grund der Zahne 56 zur Formung der Ge- 
winde gange 1ft a, so dafl der Auflendurchmesser der 
geformten Gewmdegange kleiner als der der Gewin- 
dc gange 1 6 a ist, und der AuBen- oder Spitzenab- 
schnitt der Gange 58 befindet sich rechts von den Spit- 
zen der Gange 56 zur Formung der Standardgewinde- 
gange 16, um die groBeren Aussparungen 36 zwischen 
den Gewindegangen 16 b herzustcllcn. Obwohl der 
Backenabschniu 55 in Fig. 5 als getrennter Backen- 
abschniu abgebtldet ist, der in einer Aussparung im 
Backenabscfanitt 57 angeordnet und geeignct daran 
befestigt ist, konnen der Backenabschniu 55 und die 
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Gcwindegange 56 cinstiickig mit dem Backenab- 
schnitt 57 und den Gewindegangen 58 ausgebildet 

.win. 

Das Schrauhengewinde 16 wird durch Anordnung 
■ des Rohlings 49 zwischen benachbarten Backen 50 
und 51 und eine relativ lineare Bewegung der Backen 
50 und 51 zuemander in hekannter Wcise gewalzt. 

Fig. 8 zeigt ein Ausfuhrungsbeispie! des Siche- 
rungsgewindes, bei dem der Grund der Aussparung 
>•> am Grund des Sicherungsgewindes einen insgesamt 
halbkreisfdrmigen Querschnitt hat, der die Lebens- 
dauer der Schraube durch Verringerung der Span- 
nungskonzentrationen am Grund der Aussparung 
verbessert. 

ii Die Aussparungen 116 und 118 sind den Ausspa- 
rungen 35 und 36 von Fig. 4 ahnlich. Die Aussparung 
118 von F ig. 8 bitdet am Grund 122 einen konlinuier- 
lichen Bogen- oder Halbkreis, der einen glatten konti- 
nuierlichen Obergang mit den gegenubernegenden 

J» Seii enwanden 124 der Aussparung hersteUt. Die Sei- 
tenwande 124 der Aussparung 118 smd etwas geneigf » 
um vom Grund 122 nach auBen zu diver gieren, und 
haben eine ausreichendc radial e Ausdehnung, um der 
Aussparung 118 eine Tiefe zu geben, die mmdestens 

M so groB, aber nicht groBer als das Scchsf ache des axia- 
len Abstands zwischen einer radialen Ebene durch die 
mittlere Aussparung und einer radialen Ebene durch 
den Schnittpunkt der Seitenwande 124 mit den 
Flanken 110 und 112 des Sicherungsgewindes 102 

*» ist. 
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